D-03.01.03.a PRZEPUSTY Z RUR POLIETYLENOWYCH SPIRLANIE
KARBOWANYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot WWIiORB

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych (WWiORB)
s wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt zwigzanych z wykonaniem przepustéow
z rur polietylenowych spiralnie karbowanych.

1.2. Zakres stosowania WWiORB

WWIiORB sg stosowane jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w

pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej,
stuzacy do przeprowadzania matych ciekow wodnych pod nasypem korpusu
drogowego lub stuzacy do ruchu kotowego i pieszego.

1.3.2. Przepust rurowy - przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z rur.

1.3.3. Polietylen HDPE - wysokoudarowa odmiana polietylenu wysokiej gestosci,
charakteryzujaca sie dobrg odpornoscig na dziatanie roztworu soli i olejow
mineralnych oraz ograniczong odpornoscig na benzyne.

1.3.4. Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowanych - przepust rurowy z
polietylenu HDPE, ktérego zewnetrzna powierzchnia rur jest uksztattowana w formie
spiralnego karbu o wielkosci i skoku zwoju dostosowanego do Srednicy rury.

1.3.5. Zlaczka do rur - element stuzacy do potgczenia dwdch odcinkdw rur, podczas
montazu przepustu.

1.3.6. Element zaciskowy - opaska zaciskowa lub $ruba zaciskajgca ztaczke, przy taczeniu
dwdch odcinkow rur.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w WWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
WWIiORB D-M-00.00.00.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéow z dokumentacja projektowa i aprobata techniczna

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
lub WWIiORB oraz z aprobatg techniczng IBDiM.

2.2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu sq:
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- rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraz elementy faczace rury, jak ztgczki,
paski zaciskowe lub $ruby, odpowiadajace wymaganiom Aprobaty Technicznej,

- materiat, stanowigcy fundament pod rury i zasypke przepustu, zgodny z dokumentacjq
projektowg, np. mieszanka zwirowo - piaskowa o frakcji 0/32, wskazniku
réznoziarnistoéci Cu=3, wskazniku krzywizny 1<Cc<3, oraz wodoprzepuszczalnosci
k10=26x10> m/dobe lub inna dowolna mieszanka zwirowo - piaskowg spetniajacq
powyzsze  parametry  (Cu=3.0, wskazniku krzywizny 1<Cc<3, wskazniku
wodoprzepuszczalnosci ki0=6x10° m/dobe). Materiat nie powinien zawieraé zwigzkéw
organicznych, zmarzlin itp. Materiat powinien spetnia¢ wymagania normy PN-S-
02205:1998,

- materiat do wykonania umocnienia skarp na wlocie i wylocie, zgodny z dokumentacjq
projektowq, np.:

e z kamienia polnego na warstwie betonu C8/10
e itp.

2.2.3. Sktadowanie materiatow

Rury polietylenowe oraz ztqczki i paski zaciskowe nalezy przechowywac tak, aby nie ulegty
mechanicznemu uszkodzeniu.

Podtoze, na ktérym sktaduje sie rury, musi by¢ rowne, umozliwiajagce spoczywanie rury na
karbach na catej jej dtugosci. Rury mozna sktadowa¢ warstwowo. Rury ukfadane swobodnie
zaleca sie uktada¢ warstwami prostopadtymi wzgledem siebie. Uktadanie mozna wykonywac
z podporkami drewnianymi lub metalowymi zapobiegajacymi przemieszczaniu rur. Ksztatt
podpdérek musi byc¢ taki, aby nie wystepowat zbyt duzy nacisk na sasiednie warstwy rur,
mogacy spowodowac ich uszkodzenie. Okres sktadowania na wolnym powietrzu nie powinien
przekraczac 2 lat.

Sktadowanie innych materiatéw powinno odpowiada¢ wymaganiom norm i WWiORB.

2.2.4. Mieszanka niezwiazana 0/31,5

Nalezy stosowaé mieszanke niezwigzang o uziarnieniu 0/31,5 ; C50/30. Kruszywo do
wykonania wzmocnienia podtoza bedzie odpowiadato wymaganiom WT 4.

2.2.5. Geosiatka

Nalezy stosowac geosiatke o sztywnych weztach, spetniajacych nastepujace wymagania:

1. Geosiatka uzyta jako wzmocnienie powinna by¢ produkowana zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej PN-EN ISO 9001:2001.

2. Jako wzmocnienie nalezy uzy¢ geosiatki o sztywnych weztach o strukturze rusztu
(grid), wyprodukowanej z pasma polipropylenu, w taki sposdb, Ze powstata
struktura jest zorientowana w dwdch kierunkach. Wezty geosiatki powinny by¢
sztywne i stanowi¢ integralny element struktury geosiatki. Nie dopuszcza sie
potaczen (przeplatanie, zgrzewanie) w obrebie wezta. Przekrdj poprzeczny zeber
siatki powinien by¢ prostokatny. Oczka geosiatki powinny by¢ sztywne, tj. powinny
zachowywac ksztatt po przytozeniu sity ukosnej w stosunku do kierunku produkcji
geosiatki.

3. Geosiatka powinna by¢ odporna na zwigzki chemiczne naturalnie wystepujace w
gruncie oraz rozpuszczalniki w temperaturze otoczenia. Nie moze by¢ wrazliwa na
hydrolize, musi by¢ odporna na dziatanie wodnych roztworéw soli, kwasow i zasad.
Nie moze podlegac biodegradacji. Polimer tworzacy geosiatke powinien zawierac¢ co
najmniej 2% sadzy weglowej, stanowigcej inhibitor dziatania promieniowania
ultrafioletowego.

4. Parametry mechaniczne podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla geosiatek
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Parametr Typ B Metoda
badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie [kN/m]*
wszerz >40 PN ISO 10319
wzdiuz >40
Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu
maksymalnym [%]* 10+£3 PN ISO 10319
e Wszerz 10+£3
o wzdiuz
Sita przejmowana przy odksztatceniu 2% [kN/m]**
e Wszerz >12
o wzdiuz >12 PN ISO 10319
Wymiar oczek [mm]*** 33 x 33
Masa powierzchniowa [g/m?]|*** 450

* W nawiasach podano dopuszczalne tolerancje. Brak tolerancji oznacza brak ograniczen w
danym kierunku.

** Dla sit przy odpowiednich wydtuzeniach podano minimalne dopuszczalne wartosci.

*** Dopuszczalne odchylenia od podanych wymaganych wartosci nie mogg przekraczac

+30%

W przypadku geosyntetykdéw objetych wymaganiami PN-EN 13249:2002 nalezy stosowacd
materiaty zgodne z ta norma. Geosyntetyki nie objete wymaganiami normy PN-EN
13249:2002 powinny posiada¢ odpowiednia aprobate techniczna.

2.2.6. Kruszywo na podsypke i zasypke

Na podsypke - fundament kruszywowy i zasypke rur nalezy uzy¢ mieszanek zwirowo -
piaskowych o frakcji 0/32, wskazniku rdéznoziarnistosci Cu=>3.0, wskazniku krzywizny
1<Cc<3, oraz wskazniku wodoprzepuszczalnosci ki0=6x10> m/dobe lub inng dowolng
mieszanke zwirowo - piaskowg spetniajaca powyzsze parametry (Cu=3.0, wskazniku
krzywizny 1<Cc<3, wskazniku wodoprzepuszczalnosci k10=6x10-5 m/dobe). Materiat nie
powinien zawiera¢ zwigzkédw organicznych, zmarzlin itp. Materiat powinien spetniac
wymagania normy PN-5-02205:1998 [3].

3. SPRZET
3.1.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WWiORB D-M-00.00.00.

3.1.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak np.:

- koparka chwytakowa na podwoziu ggsienicowym o pojemnosci tyzki 0,4 m3,

- ubijakiem spalinowym, ptytg wibracyjng, walcem lub innym sprzetem zageszczajacym,

- sprzetem transportowym,

- sprzetem do roztadunku rur, jak: lekki zuraw kotowy, woézki widlowe (roztadunek moze
tez by¢ wykonywany recznie).

Uwaga: W czasie roztadunku rur nalezy zwraca¢ uwage, zeby nie uszkodzi¢ karbow, np.

przez zbyt energiczne wycigganie rur, co powoduje tarcie karbéw o podioze jak rowniez

zrzucanie rur.
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Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej,
WWIORB, instrukcjach producentéw Ilub propozycji Wykonawcy i powinien byc¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. O0Ogodlne wymagania dotyczace transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D-M-00.00.00.
4.2. Transport materiatow

Materiaty sypkie i drobne przedmioty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Rury nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Nie nalezy dopuscic,
aby wiecej niz 1 m rury wystawato poza obrys srodka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robdot podano w WWiORB D-M-00.00.00.
5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa. W przypadku

braku wystarczajacych danych mozna korzystac¢ z ustalen podanych w niniejszych WWiORB.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie wykopoéw,

- wykonanie fundamentu kruszywowego pod rury,

- ulozenie rury na fundamencie kruszywowym w jednym odcinku lub w odcinkach,
wymagajacych potaczenia kolejnych dwoch sekcji ztaczka,

- wykonanie zasypki przepustu,

- umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu lub wykonanie $cian czotowych zgodnie
z dokumentacjq techniczng

- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, WWiORB

lub wskazan Inzyniera:

- ustali¢ lokalizacje robot,

- ew. ustali¢ dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdot oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

- usunac przeszkody, np. Drzewa, krzewy, obiekty, elementy drdg, ogrodzen itd.,

- ew. odwodni¢ teren budowy w zakresie uzgodnionym z inzynierem,

- ew. dokonac¢ przetozenia koryta cieku do czasu wybudowania przepustu, wg osobnej
dokumentacji projektowej.

Wzmocnienie podtoza gruntowego. Wymagane jest aby podtoze pod przepust miato nosnos¢

nie mniejsza od E2=80 MPa lub Evd = 40 MPa. W przypadku, gdy:
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a)

b)

c)

5.4.

Podtoze ma nosnos¢ wiekszg badz réwng 80MPa (zapewniong na podstawie badan
nos$nosci na obu koncach oraz w srodku przepustu) nie ma potrzeby wykonywania
dodatkowych wzmocnien podtoza gruntowego,

Podtoze ma nos$nosc¢ wieksza od 25MPa, a mniejszg od 80 MPa (80MPa>E2=25MPa)
nalezy wykonac¢ warstwy wzmocnienia podtoza gruntowego:

e mieszanka niezwigzana C50/30 0/31,5, grubos$¢ 30 cm,

e geosiatka o sztywnych weztach o wytrzymatosci 40 kN/m.

e mieszanka niezwigzana C50/30 0/31,5, grubos$¢ 30 cm,

e geosiatka o sztywnych weztach o wytrzymatosci 40 kN/m.

no$nos$¢ jest mniejsza niz 25 MPa, nalezy grunt podtoza wymieni¢ na nos$ny do
osiggniecia nosnosci nie mniejszej niz 25 MPa i wykonania wzmocnienia
przewidzianego dla danej no$nosci.

Wykonanie wykopoéw

Wykonanie wykopow powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Dobor sprzetu i
metody wykonania nalezy dostosowac¢ do rodzajow gruntu, objetosci robdt i odlegtosci
transportu. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscig co najmniej £ 2 cm.

5.5.

Wykonanie warstw z kruszywa i geosyntetykow

Wykonywanie warstwy z kruszywa i geosyntetykow powinno odbywac sie wg nastepujacej
procedury:

o

5.6.

Po wykonaniu wykopu, zabezpieczeniu jego skarp, zaniwelowaniu podioza
(wyznaczeniu rzednych posadowienia) mozna przystapi¢ do wykonania materacy
geosyntetycznych

Geosiatka powinna byc¢ rozwinieta na gruncie i utrzymywana w stanie wystarczajgco
napietym aby zminimalizowa¢ pofatdowania, ale pozwalajacym takze na
przystosowanie sie wyrobu do ksztattu podtoza. Nie nalezy rozcigga¢ napietego
wyrobu nad zagtebieniami.

Potaczenia pomiedzy poszczegdélnymi pasmami geosiatki zarowno podtuzne, jak i
poprzeczne nalezy wykonac stosujgc zaktad o okoto 50 cm.

Zaktad powinien by¢ zachowany w czasie uktadania warstwy kruszywa spoczywajacej
na geosiatce. Spetnienie powyzszego warunku osigga sie zazwyczaj poprzez lokalne
utozenie niewielkich stozkéw kruszywa wzdtuz zaktaddw, przed przystgpieniem do
zasadniczych czynnosci zwigzanych z jego roztozeniem warstwy kruszywa.

Nalezy zwrdci¢ uwage by nie dopusci¢ do uszkodzen geosiatki. Nie dopuszcza sie
ruchu pojazdow i sprzetu budowlanego bezposrednio po geosiatce przed roztozeniem
warstwy z kruszywa. Ruch pojazdéw jest mozliwy po utozeniu na geosiatce warstwy
kruszywa o grubosci co najmniej 15 cm.

Kruszywo dostarczane samochodami samowytadowczymi powinno by¢ dowozone “od
czota” i zrzucane w pryzmach na wczesniej utozonej warstwie kruszywa, a nie
bezposrednio z samochodu na geosiatke. Zaleca sie, aby materiat z pryzm byt
roztozony na geosiatce z zastosowaniem sprzetu, ktdry spowoduje opadanie ziarn z
gory na geosiatke, np. przy uzyciu koparki lub fadowarki o tyzce z otwierajagcym sie
dnem.

Przed przystgpieniem do zageszczania warstwe kruszywa nalezy wyprofilowaé do
wymaganych rzednych, spadkéw i pochylen, np. z zastosowaniem rdéwniarki lub
spycharki.

Fundament kruszywowy pod przepustem

W przypadku uktadania przepustu bezposrednio na gruncie (np. piaszczystym, podioze o
noscnosci E2>=80MPa), ksztalt podtoza powinien by¢ wyprofilowany stosownie do ksztattu
spodu rury.

Strona5z9



Jesli grunt podtoza wymaga roztozenia nacisku, to rury przepustu powinny by¢ uktfadane na
zageszczonej warstwie podsypki ( fundament kruszywowy w postaci fawy).

Po wykonaniu wykopu pod przepusty, zabezpieczeniu skarp wykopu, zaniwelowaniu podtoza
(wyznaczeniu rzednej posadowienia) mozna przystgpi¢ do wykonania fundamentu
kruszywowego- podsypki pod przepusty zgodnie z projektem. Podsypke o grubosci min. 30
cm z zaakceptowanej przez Inzyniera mieszanki zwirowo —piaskowej nalezy zagesci¢ do
wskaznika 0,98 Proctora normalnego.

Gdérna warstwa fundamentu kruszywowego (tawy) o grubosci rownej wysokosci karbu
powinna by¢ luzna, aby karby rury mogly swobodnie sie w niej zagtebi¢. Dopuszczalne
odchyiki dla faw fundamentowych przepustu wynosza: - dla wymiaréw w planie £ 5 cm, -
dla rzednych wierzchu tawy £ 2 cm.

5.7. Ulozenie rur przepustu na fundamencie kruszywowym

Utozenia rury na fundamencie kruszywowym nalezy dokonac¢ po zaniwelowaniu poziomu dna
i wytyczeniu osi przepustu.

Zaleca sie uktadac rure w jednym odcinku, jesli mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej
dtugosci, wynikajaca z asortymentu produkcji i mozliwosci transportowych. W innych
przypadkach, przepust ztozony z dwdch lub wiekszej liczby rur powinien mie¢ potaczenia
ztgczkami poszczegolnych odcinkdw rur.

taczenie dwoch odcinkéw rur polega na:

e utozeniu na fundamencie kruszywowym ztgczki,

e potozeniu na ztaczce dwdch sasiednich koncdéw rur,

e zamknieciu ztaczki,

e zalozeniu w ztgczce paskow lub srub zaciskowych i zaciggniecie ich.

Dtugos$¢ koncowego odcinka rury, mierzona w najkrotszym miejscu nie powinna by¢
mniejsza od 1 m. W przypadku gdy przepust utozono na fundamencie kruszywowym, po
uprzednim potaczeniu odcinkdéw rur poza fundamentem kruszywowym, nalezy sprawdzic
skutecznos¢ potaczen miedzy rurami.

Rure przepustu po utozeniu nalezy ustabilizowa¢ w taki sposéb, aby nie zmienita swojego
pofozenia w czasie zasypywania przepustu. Mozna dokonac¢ tego podsypka wspierajaca.

Przyciecie skrajnych rur do ptaszczyzny skarpy mozna wykonac przed montazem przepustu
lub tez na budowie po wykonaniu nasypu.

5.8. Zasypka przepustu

Materiat zasypki powinien by¢ uktadany warstwami o maksymalnej grubosci 30 cm w stanie
luznym, nastepnie zageszczany, natomiast w strefach pachwinowych zaleca sie uktadanie
zasypki warstwami o maksymalnej grubosci w stanie luznym 20 cm. Uktadanie musi by¢
wykonywane symetrycznie, aby wysokos¢ zasypki byta taka sama po obydwu stronach rury,
przy czym dopuszcza sie réznice wysokosci réwng jednej warstwie. Przed przystgpieniem do
uktadania kolejnej warstwy nalezy upewni¢ sie czy poprzednia zostata wiasciwie
zageszczona.

Wskaznik zageszczenia kruszywa zasypki, zgodnie z normg BN-77/8931-12 [6] nie
wykluczajac zapiséw zawartych w EC7 [7] powinien wynosi¢ 1s>0,98. W bezposredniej
bliskosci rury dopuszcza sie 1s>0,95. Do zageszczania kruszywa w strefie pachwinowej rury
stosowac nalezy ogdlnie dostepny sprzet do zageszczania zwracajac szczegdlng uwage na
doktadnos¢ wykonania prac. Sprzet ciezki moze pracowa¢ w odlegtosci ponad 1,0 m od
krawedzi rury w rzucie poziomym poruszajac sie zawsze réwnolegle do jej osi podtuznej. Nie
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dopuszcza sie pryzmowania kruszywa na zasypke w bezposredniej bliskosci rury oraz nie
wolno roztadowywac pojazdéw z kruszywem bezposrednio na rure.

5.9. Umocnienie skarp przy wilocie i wylocie przepustu

Skarpy wlotu i wylotu nalezy obrukowa¢ kamieniem polnym gr. ok 15 cm na betonie C8/10
gr. 10 cm lub innym materiatem zatwierdzonym przez Inzyniera.

5.10. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkow
budowy obiektéw i roboty porzadkowe.

Uwaga 1: Wykonawca moze zaproponowac inna technologie wykonania przepustu
o ile zmianie nie ulegna parametry powodujace zmiane pozwolenia wodno-
prawnego (lokalizacja, rzedne wlotu i wylotu oraz srednica przepustu). Kazda taka
zmiana wymaga zgody Projektanta i Zamawiajacego. W takich przypadkach
Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia projekt przepustu, WWIORB jego
wykonania oraz program zapewnienia jakosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w WWiORB D-M-00.00.00
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

e ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot,

e sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot

W trakcie wykonywania zasypki przepustu nalezy kontrolowa¢ wielkosci deformacji
pionowych i poziomych. Liczba pomiarow zostanie uzgodniona z Inzynierem. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe nie powinny przekracza¢ 2% Srednicy lub rozpietosci zmontowanej
rury. Przekroczenie tej wartosci wymaga konsultacji z Inzynierem, Projektantem i
producentem rur.

Nalezy unika¢ obcigzen punktowych, skoncentrowanych na rure.

Badanie wskaznika zageszczenia (Is) podsypki i poszczegdlnych warstw zasypki nalezy
wykona¢ zgodnie z BN-77/8931-12[6]. Za zgoda Inzyniera dopuszcza sie prowadzenie
kontroli zageszczania przy zastosowaniu metod alternatywnych, np. lekkiej ptyty
dynamicznej. Badania ptyta dynamiczng nalezy wykonywaé po korelacji z wskaznikiem
zageszczenia.

6.3.1. Kontrola jakosci wykonania wzmocnienia podtoza materacem i podsypki
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Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi. Geosyntetyki
powinny posiada¢ deklaracje zgodnos$ci wystawiona przez Producenta lub Dostawce
materiatéw.

Kontrola jakosci Robot bedzie polegata na wizualnej ocenie prawidtowosci ich wykonania i
sprawdzeniu:
» zgodnosci wykonywanych robét z projektem i ST,
prawidtowosci utozenia geosyntetykow,
grubosci warstw kruszywowych i podsypki = 2cm,
zageszczenia warstw kruszywowych Is > 0,98 (Io < 2,5),
zageszczenia podsypki Is = 0,98,
czestotliwosci badan: warstwa kruszywowa i warstwa podsypki 2 razy,

6.3.2. Kontrola montazu przepustu

Kontrola wykonania montazu przepustu z rur stalowych karbowanych bedzie wykonana
zgodnie z zaleceniami instrukcji montazu dostarczonej przez producenta. W przypadku
zastrzezenia wyrazonego w dokumencie dopuszczajacym do stosowania materiat na
przepust (np. w Aprobacie Technicznej), nadzér techniczny wykonania (montazu) przepustu
bedzie prowadzi¢ wytacznie osoba prawna lub fizyczna wskazana w tym dokumencie.

Kontrola jakosci Robdt bedzie polegata na wizualnej ocenie prawidtowosci ich wykonania i
sprawdzeniu:
» prawidtowosci umocowania tacznikdéw lub inna technologiag rekomendowang przez
Producenta,
= prawidtowosci posadowienia przepustu na podsypce, w przypadku przeniesienia
przepustu z miejsca montazu znajdujacego sie poza miejscem ostatecznej lokalizacji
przepustu,

6.3.3. Kontrola jakosci wykonania obsypki i zasypki przepustu

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi. Geosyntetyki
powinny posiada¢ deklaracje zgodnos$ci wystawiona przez Producenta lub Dostawce
materiatéw.

Kontrola jakosci Robot bedzie polegata na wizualnej ocenie prawidtowosci ich wykonania i

sprawdzeniu:

e doktadnosci utozenia pierwszej warstwy obsypki, wptywajacej na nalezytg stabilizacje
dolnych partii przepustu,

e prawidlowosci wykonania obsypki i zasypki oraz sprawdzenie zageszczenia zasypki i
obsypki Is = 0,98,

e czestotliwosci badan: warstwa obsypki i zasypki 2 razy dla kazdej warstwy (po jednym
pobraniu z kazdej strony przepustu) w srodku dtugosci przepustu,

e prawidlowosci utozenia geosyntetykow,

e nieodksztatcalnosci wymiardw wewnetrznych przepustu pod wptywem dziatania zasypki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania obmiaru robét podano w WWiORB D-M-00.00.00 pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest wykonania przepustu jest 1 m kompletnego, wykonanego przepustu.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania odbioru robdt podano w WWiORB D-M-00.00.00 pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w WWiORB D-M-00.00.00. oraz Warunkach
Kontraktu. Platnos$¢ za wykonanie robdt nalezy przyjmowac zgodnie z zaawansowaniem
wykonanych robét.

Podstawg ptatnosci jest wartos¢ ryczattowa uzgodniona w ZPRS, obejmujgca wszystkie
czynnosci konieczne do wykonania i odbioru robdét opisywanych dang WWiORB, koszt
wszelkich wymaganych dla nich badan oraz materiatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe -- Roboty ziemne -- Wymagania i badania
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane -- Badania prébek gruntu

3. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

4. PN-EN 1997 Eurokod 7 -Projektowanie geotechniczne

10.2. Inne

6. Zalecenia projektowe i technologiczne dla podatnych drogowych konstrukcji
inzynierskich z tworzyw sztucznych. Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 30 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z 2 listopada 2006r. IBDiM Filia Wroctaw
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